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3M - eine gute Verbindung

Klebstoffe, Liquid Shim und
Kern- und Randfiillmassen



Klebstoffe

Das umfangreiche 3M Angebot an Klebstoffen wird den hohen

Leistungsanspriichen moderner Flugzeuge auf ganzer Linie gerecht.

Es wurde mit Blick auf einen einzigen Zweck konzipiert:
lhren ungestérten Flugbetrieb zu gewéhrleisten.

1-Komponenten-Konstruktionsklebstoffe

Produkt-
name

EC-3984

EC 3710

1-komponentige Kontaktklebstoffe

Chemische
Basis

Epoxy

Epoxy

Farbe

Blau

Feststoff-
gehalt (%)

18-22

Klar 19-23

Uberlappungsscher-
festigkeit MPa

-55°C 178°C

N/A 34,5 97

N/A 34,5 N/A

N/A

6,2

Rollenschil-

festigkeit
(N/25mm)

178

285

Diese Klebstoffe erzielen Verklebungen mit hoher Festigkeit, die gegen
Witterung, Wasser, Ol und die meisten Lésungsmittel bestandig sind. Einige
der Produkte zeichnen sich durch eine hohe Soforthaftung und Handfestigkeit s

aus. Dies fiihrt zu einer deutlichen Arbeitserleichterung und -beschleunigung.

Die Klebstoffe haften auf einer Vielzahl von Untergriinden, wie zum Beispiel
PVC, Folien, Textilen, Schaumstoff und flexible Kunststoffe.

Produkt-
name

EC-847

EC-1300L

EC-1357L

Nitril-
kautschuk

Polychlo-
ropren

Polychlo-
ropren

Farbe

Dunkel-
braun

Gelb

Grau/
Griin

Feststoff-
gehalt (%)

26-33

17-19

Kleb-

spanne

Minuten

>10

ca. 30

-17°C

-26°C

-26°C

Eigenschaften

» Eine verdiinnnte Version des 3M™ Scotch-
Weld™ Klebstoff-Film AF 3109-2

» Typische Einsatzbereiche: Verkleben von
wire mesh an Triebwerken, Schubumkehrern
und Akustik-Paneelen

» Kann mit Pinsel oder im Spriih- oder
FlieBverfahren aufgetragen werden

» Hartet im Temperaturbereich von
107-177 °C aus

» Geringe Fliichtigkeit bei der Aushartung
ermoglicht Verkleben unter geringem Druck

» Eine verdiinnnte Version des 3M™ Scotch-
Weld™ Klebstoff-Film AF 191

» Sehr gute Leistung bis zu 177 °C

» Extreme Festigkeit bei niedrigen oder
hohen Temperaturen

» Kann mit Pinsel, Roller oder im Spriihverfahren
appliziert werden
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Uberlappungscherfestigkeit

(MPa) nach 21 Tagen bei 24 °C

1,4

0,3

964

0,2

0,2

N/A

0,1

0,2

199

Eigenschaften

> Erzielt starke, flexible Klebe-
verbindungen mit Kunststoff, Gummi,
Dichtungsmaterialien und Leder

» Bestandig gegen die meisten
Treibstoffe und Ole

» Mittlere Viskositat und schnelles
Trocknen

» Eignet sich zum Kleben von Metall,
Holz, den meisten Kunststoffen,
Neopren und Butylkautschuk

» Hohe Soforthaftung und sehr gute
Temperaturbestandigkeit

» Geringe Viskositat

» Lange Klebspanne

» Hohe Anfangsfestigkeit

» Sehr gute Temperaturbestandigkeit



2-Komponenten-
Konstruktionsklebstoffe

Verarbei- Zeit bis Ausharte- Scherfestigkeit MPa
tungszeit Handfest zeit ——7 71 Eigenschaften
(Min. bei RT) (Min. bei RT) (Min. bei RT) -55°C | 24°C | 82°C

Produkt- Farbe

name (gemischt)

Epoxid-Klebstoffe

» Hohe Scherfestigkeit
» Sehr gute Witterungsbestandigkeit

Grin Nein 60 6-10 Std. 7 Tage 10,3 20,7 34

EC-1838 » Hervorragend geeignet zum Verkleben
B/A von vielen Metallen, Holzwerkstoffen,
Beige Nein 60 6-10 Std. 7 Tage 10,3 13,8 3,4 Gummi und einigen Kunststoffen
» Sehr gute Schlag-, Vibrations- und
Biegefestigkeit

» Hervorragend geeignet fir kryogene
Grau Nein 90 8-10 Std. 7 Tage 20,7 221 28 Anwendungen

» Sehr gut zum Verbinden von Metall, Holz,
Ef/fm T Nein 120 10 Std. AT 138 172 28 Kunststoff, Gummi und Mauerwerk
> Beige: hohe Standfestigkeit

» Transluzent: Klebstoff kann eingespritzt

Transluzent Nein 120 12-16 Std. 30 Tage 20,7 MN,7 1,0
werden

» Hohe Scher- und Schalfestigkeit
Grau Nein >20 2-3 Std. 7 Tage 254 30,1 3,2 » Gute Witterungsbestandigkeit
> Nicht flieRend (thixotrop)

EC-2615 . » Ausfiihrung von EC 2615 mit langerer
LW B/A Grau Nein >60 5-6 Std. 7 Tage 354 34,55 5,0 VR s

EC-2615
B/A

> Erfillt die Anforderungen an die
Flammfestigkeit gem&R 14 CFR 25.853 (a)

Hellgrau FR >60 4 Std. 7 Tage 25,52 34,5 23,4 » Thixotrope Eigenschaften erleichtern die
Anwendung

» Sehr gute Standfestigkeit

» Hohe Scher- und Schalfestigkeit

» Herausragende Witterungsbestandigkeit
WeiR Nein 60 4-6 Std. 7 Tage 33,8 386 94 » Einfach zu mischen, hohe Standfestigkeit

EC-2615
B/AFR

EC-2792
B/A
» Zum Verkleben von Verbundwerkstoffen,
Metall auf Verbund und Metall

» Sehr hohe Scher- und Schélfestigkeit

» Gute Witterungsbestandigkeit

EC-3333 .
Grau Nein 20 2-3 Std. 7 Tage 31,0 37,9 13,8 » Einfach zu mischen, kontrolliertes FlieRen

B/A
» Sehr gute Haftung auf vielen Metall- und
Kunststoffuntergriinden

» Hohe Scherfestigkeit und schnelles
Ausharten

. > Nicht flieBend (thixotro
seatl Grau Nein 7 25 Min. 12 Std. 6,9 16,5 1,0 . ; . p). .
B/A » Gute Witterungsbestandigkeit
» Hervorragend zum Verbinden von Metall,
Holz, Kunststoff und Mauerwerk

» Sofort standfest — installierte Bauteile e
haften sofort, ideal zum Verkleben von
Halterungen
EC-7202 > Hartet schnell bei Raumtemperatur aus

Olivgri Nein 10 1,5 Std. 72 Std. 23,0 30,0 7,0 .
B/A tvgrun en » Hervorragende Scher- und Schalfestig-

keit auf vielen verschiedenen Substraten
» Hohe Standfestigkeit und kontrollierte
Dicke der Klebelinie, 150 pm
D71°C| 2-43°C| ¥85°C
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2-Komponenten-

Konstruktionsklebstoffe

Produkt- Farbe FST/
name (gemischt) FR

Epoxid-Klebstoffe

EC-7236 WeiB/

B/A Sonrre |
EC-7246- .

2B/AFsT Weif i
EC-7256 . .
B/A WeiRR Nein
EC-9300

B/AFST Braun FST
EC-9323 Rosa/ Nein
B/A Orange
EC-9323-

5 B/A Dunkelgrau Nein

EC-9323- Rosa/

150 B/A Orange NN

Polyurethan-Klebstoffe

EC-3532 Braun/

B/A WeiR AC
EC-3549 .
B/A Braun Nein

Verarbei-
tungszeit
(Min. bei RT)

>60

>90

12

150

>120

150

45-70

Weiter-
verarbei-
tungszeit
(Min. bei RT)

3-4 Std.

5 Std.

70-80 Min.

4-5 Std.

4-5 Std.

4 Std.

4-5 Std.

60 Min.

4 Std.

Aushirte-

zeit

(Min. bei RT)

14 Tage

7 Tage

7 Tage

7 Tage

14 Tage

7 Tage

14 Tage

1Tag

7 Tage

Scherfestigkeit MPa

-55°C

28,0

24,0

26,0

24,0

38,0

24,0

38,0

17,20

17,2

39,0

14,0

35,0

29,0

36,0

29,0

22,0

15,2

13,8

22,0

3,4

8,0

1,0

22,0

10,0

4,0

2,1

21

Eigenschaften

» Hohe mechanische Festigkeit
» GroRer Temperatureinsatzbereich
» Sehr gute Witterungsbestandigkeit

» Zum Verkleben von Metallen und
Verbundwerkstoffen

» Erhaltlich in der Doppelkartusche oder im
GroRgebinde fiir den maschinellen Auftrag

» Hohe Standfestigkeit

» Halogen- und schwermetallfreies
FST-System

» Geringes FlieRBverhalten

» Schnelles Ausharten

» Hervorragende Scher- und Schalfestigkeit
» Gute Umwelt- und Alterungsbestandigkeit
» |deal zum Verkleben von Halterungen

» Geringe Viskositat und hohe Standfestigkeit

» Sehr gute Chemikalien- und
Alterungsbestandigkeit

» Halogen- und schwermetallfreies
FST-System

» Erhaltlich in Kartuschen oder als
GroRgebinde

» Sehr hohe Scher- und Schalfestigkeit

» GroRer Temperatureinsatzbereich

» Herausragende Witterungsbestandigkeit
» Verarbeitung bei Raumtemperatur

» Thixotrop, standfest, bei Raumtemperatur
zu verarbeiten

» Erhaltlich als Doppelkartusche, um eine
einfache, optimale Verarbeitung zu
ermoglichen

» Zahelastischer Klebstoff mit sehr hoher
Scher- und Schalfestigkeit

» Sehr gute Witterungsbestandigkeit

» Zahelastischer Klebstoff mit extrem hoher
Scher- und Schélfestigkeit

» GroRer Temperatureinsatzbereich

» Herausragende Witterungsbestéandigkeit

» Enthalt 1% Gewichtsanteil Glaskugeln mit
90-150 pm Durchmesser, um die Klebelinie
besser einstellen zu kénnen

» Sorgt fiir starke, schlagfeste Verbindungen

» Ausgezeichnete Haftung auf
grundierten oder lackierten Metall- und
Kunststoffuntergriinden

» Hohe Scher- und Schalfestigkeit auf
grundiertem oder lackierten Metall

Es gibt viele verschiedene Methoden, um die Weiterverarbeitungszeit zu bestimmen. Sie wird definiert als die erforderliche Zeit, um eine
Scherfestigkeit von 1 MPa, manchmal aber von 2 MPa zu erreichen. Naheres dazu erfahren Sie in den betreffenden Datenblattern oder wenden
Sie sich an einen unserer Experten fiir den Bereich Luftfahrt.

171°C| 2-43°C| 985°C



Liquid shim

Shimmen ist erforderlich, um kleine Liicken in » Fullt Licken von bis zu 3 mm
Komposit-Strukturbauteilen zu fiillen, die Belastung
durch Schwingungen zu reduzieren und vorzeitige
Materialermiidung der Baugruppe zu verhindern.

» Hartet innerhalb von 4-5 Stunden handfest aus
(Shore-Harte D 82 wird nach 4 Std. bei 23 °C
*2°C,50 % = 5 % relative Feuchtigkeit erreicht)

3M Aerospace hat ein Produkt fiir das Shimmen von » Kein Tropfen und Verlaufen selbst bei vertikaler
Strukturbauteilen mit hoher Lastaufnahme sowie Uber-Kopf-Applikation

groBer schwingender Belastung entwickelt. Anders

als herkdmmliche Liquid Shim Produkte Gberbriickt

es dabei selbst groRe Toleranzen von bis zu 3,0 mm.
So kann der zeit- und arbeitsintensive Einsatz von » Einfache Injektionsanwendung
Solid Shim vermieden werden.

» Sehr gute Chemikalien- und
Witterungsbestandigkeit

» In Doppelkartuschen zum einfachen und
prazisen Mischen erhiltlich

3M™ Scotch-Weld™ Advanced Liquid Shim
EC-7272 B/A ist ein schnell hartendes, injizierbares
Epoxidharzsystem, das Produktivitatssteigerung
und Kosteneinsparungen erzielen soll.
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Produkt- Chemische Farbe FST/ Verarbei- Weiterver- Aushiértezeit Uberlappungsscherfestigkeit MPa
name Basis (gemischt) FR tungszeit arbeitungszeit bei 23 °C ]f L ﬁ £
EC-7272 Epoxid Blaugriin Nein 30 Min. 4-5 Std. 7 Tage 16 23 21 16
Die Shore-D-Harte wurde nach ISO 868 unter zwei Umgebungs- . Bedingung 1: 23 °C + 2 °C,
bedingungen bei Einsatz von 50 g angemischtem Material auf einem 50 % = 5 % relative Feuchtigkeit
Prifkorper mit 70 mm Durchmesser und 10 mm Héhe ermittelt.
. Bedingung 2: 30 °C = 2 °C,
50 % * 5 % relative Feuchtigkeit
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Ke r n E u n d s, 3M™ Scotch-Weld™ Kern- und Randfiillmasse-3460 FST
Ra ndfﬁ I I masse g .“ . : . : 1-komponentige, warmehartende spaltfiillende Epoxid-Fillmasse mit geringer Dichte.

Hohe Druckfestigkeit

Zum Randabdichten von wabenférmigen Sandwich-Bauteilen, zur lokalen Verstarkung
und zur Spalt- und Hohlraumfiillung

Erfallt FAR/JAR 25.853 und ABD 0031

Auftrag per Kartusche moglich oder als GroRgebinde fir Auftragssysteme erhiltlich

Extrudierbar

3M™ Scotch-Weld™ Kern- und Randfiillmasse EC-3524 B/A

Sehr gute Chemikalienbestandigkeit
2-Komponenten-Kern- und Randfiillmasse mit geringer Dichte

_— "1 '?
» Kann zum Fillen und Verstarken von Bauteilen und als sogenanntes .

vV v v v Vv

Verarbeitungszeit > 5 Tage

Abradable in Flugzeugtriebwerken verwendet werden g‘ P —ems
3 Scotch-Weld Jeatch.Weld

3524 B/A AF

3524 BIA AF

» Erhaltlich in den Ausfiihrungen AF (antimonfrei) und FST (hormgerecht
hinsichtlich Brandverhalten, Rauchgasdichte und Toxizitat)

3M™ Scotch-Weld™ Kern- und Randfiillmasse EC-3500-2 B/A

> V it it > Minut
erarbeitungszeit > 90 Minuten Eine 2-komponentige, warmehartende Kern- und Randfiililmasse auf Epoxidbasis

» Auftrag per Hand oder mit spezieller Mischvorrichtung

» Hoher Leistungsbereich von -55 °C bis + 175 °C
» Thixotrope Eigenschaften erleichtern die Anwendung
» Lange Verarbeitungszeit bei 15-25 °C
3M™ Scotch-Weld™ Kern- und Randmasse EC- 3550 B/A FST > Hartet bei 120 °C bis 175 °C in einer Stunde aus
2-komponentige, spaltfiillende und kantenversiegelnde Flllmasse fiir den Einsatz im Flugzeuginnenraum » Sehr gute Wasser- und Chemikalienbestandigkeit
» Speziell zum Randabdichten und Verstarken von wabenférmigen - Auftrag per Hand oder mit spezieller Mischvorrichtung
Sandwich-Paneelen und zum Fiillen von Spalten
» Kartusche zum applizieren oder als GroRBgebinde fiir Auftragssysteme erhéltlich -
» Standfeste, schrumpffreie Formulierung, die nicht spréde wird
» Verarbeitung bei Raumtemperatur
> Kann innerhalb von 12 Stunden geschliffen oder maschinell bearbeitet werden Produktname Farbe Extrudierbar Druckfestigkeit Dichte gehdrtet  Verarbeitungszeit  Aushirtezeit
» Erfillt FAR/JAR 25.853 und ABD 0031 (gemischt) (Kartusche) bei 23 °C (Mpa) (g/cm?) bei 23 °C bei 23 °C
. 90 Min.
3524 B/A Hellblau Nein FR 16 0,48 (200 e mfieh) 48 Std.
3524 B/AFST  Grau Nein FST 23 0,55 90 Min. 48 std.
(200 g gemischt)
3M™ Scotch-Weld™ Kern- und Randfiillmasse EC-3450 FST
3450 FST Hellbraun Ja ESINESS 0,64 5 Tage 60 Min. bei 125 °C
1-komponentige, spaltfiillende und kantenversiegelnde Fiillmasse fiir den Einsatz im Flugzeuginnenraum
. . . 3460 HT FST Hellbraun ~ Ja FST 68 0,74 3 Tage 63 M;;étf,g 125°C
» Speziell zum Randabdichten und Verstiarken von wabenférmigen oder
Sandwich-Paneelen und zum Fiillen von Spalten P EC-3550 B/AFST Hellbraun  Ja FST 24 0,58 120 Min. 48 std.
» In Kartuschen oder GroRBgebinden erhaltlich £ scotoh-weid- ) )
» Extrudierbar E_w--— 3500-2 B/A Dunkelgrau  Nein N/A 64 0,62 48 Std. fge':";;é'?féms c
» Sehr gute Chemikalienbestandigkeit E—;::%'?‘ﬁ :
. . o . 1
» Verarbeitungszeit > 5 Tage : -
> Erfiillt FAR/JAR 25.853 und ABD 0031 <
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